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Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

AGIZLIK ACMA: Atki ipliginin atilabilmesi icin 6rgii raporuna gore, ¢ozgii ipliklerinin bir
kisminin alt bir kisminin iist pozisyona getirilerek aralarinda bosluk olusturulmasi islemini,

ATKI IPLIGI: Kumasm eni yoniinde yerlestirilmis iplikleri,
CERCEVE: Giicii tellerini tasiyan aparati,
COZGU (COZGU iPLiGI): Kumasin boyu yoniinde yerlestirilmis iplikleri,

DOKUMA: Cozgii ve atki ipliklerinin 6rgii raporuna uygun olarak dik ag¢1 yapacak sekilde
kesismelerinden olusan tekstil {irliniiniin imalini,

GUCU: Cozgii ipliklerinin tek tek icinden gecirildigi, cergeve veya jakara baglant1 yapilan
celik telleri,

ISCO: Uluslararas:1 Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Sagh1 ve Giivenligini,
JAKAR: Dokuma kumas desenlendirme sistemlerinden birini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saghk ve giivenlik

tehlikesine karst korunmak icin kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmis
herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyi,

KOPRU AYARI: Dokuma islemine uygun olarak ¢dzgii ipliklerinin gerginligini belirli
limitler arasinda tutmaya ve kumas kalitesini eniyilemeye yarayan ayari,

LAMEL: Cozgii ipligi koptugu zaman dokuma makinesini durduran metal elemani,
LEVEND: Cozgii ipliklerinin lizerine sarildigi iki tarafi kapakli silindirik makarayz,
MAKARA: Uzerine iplik sarilan silindiri,

ORGU RAPORU: Atk ve ¢dzgii ipliklerinin birbirlerine gore konumunu belirten semay1,
RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarinin bilesimini,

TAHAR: Cozgii ipliklerinin orgii raporuna gore lamel, giicii telleri ve tarak dislerinden
gegcirilmesi islemini,

TARAK: Cozgii ipliklerinin i¢inden gegirildigi kumagin enini, ¢ozgii sikligini belirleyen ve
atilan her atki ipligini konumlandiran aparati,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyeli,

TELEF: Uretim sirasinda ag1ga cikan atik ipligi ve dokiintiiyii,
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Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TEZGAH: Dokuma makinesini,
UCUNTU: Uretim sirasinda ortaya cikan lif parcalarini,

URETIM PLANI: Uretimde kullanilacak malzeme, makine ve ilgili parametreleri ile
yontemlerin belirtildigi yazili agiklamay1

ifade eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 4



Dokuma Operatorii (Seviye 4) 11UMS0141-4/17.05.2011 /00

Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
ICINDEKILER

I €] 1 23 OO 6

2. MESLEK TANITIMI .. 7
2.1, MEeSIEK TANIMI ......ccooiiiiiiiieieciceee et r e e nneas 7
2.2.  Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri ..............ccccooeniinnnnnnn. 7
2.3.  Saglik, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Diizenlemeler .....................c..cccoooevrvuererrrierernennnss 7
2.4.  Meslek ile TIgili DiSer MEVZUAL ...............c..cc.coevuevreeereeeeeeereeeese s 7
2.5,  Calisma Ortami ve KoSullart .............occooiiiiiiiiiii e 7
2.6. Meslege Iligkin Diger GereKHEKIEr ..................cc.ccccovrveeeereeuererieieieceeseeeee e 7

3. MESLEK PROFILI .....ooooiiiiiiiiii st 8
3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim OICHIETT .................cccooovvevivreeiieeeeceeeee e, 8
3.2, Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKIPIMAN .............ccoooiiiiiiiiiiiiceeeees e 16
3.3, Bilgi VB BECEIIIEY ... 17
34, Tutum ve Davrani§Iar............cccooiiiiiiiiii e 18

4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME ............cccococoviviiiiiniinirsinsnens 19

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 5



Dokuma Operatorii (Seviye 4) 11UMS0141-4/17.05.2011 /00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRIS

Dokuma Operatorii (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore
MYK’nin gérevlendirdigi Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi (TTSIS) tarafindan
hazirlanmstir.

Dokuma Operatorii (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektoérdeki ilgili kurum ve kuruluslarin
gorlisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektér Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yd6netim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanim

Dokuma Operatorii (Seviye 4); is sagligi ve giivenligi ve g¢evre ile ilgili onlemleri alarak,
kalite sistemleri g¢ercevesinde, dokuma isleminde kullanilan makinelerin operatorliigiinii
yapan kisidir.

Dokuma Operatorii (Seviye 4); dokuma Oncesi hazirliklarin yapilmasi, makine ayarlarinin
yapilmasi, dokuma isleminin baglatilmasi, tiretimin takip edilmesi, dokumanin etkin ve
verimli bir bicimde gerceklestirilmesi, makine arizalarinin tespit edilmesi ve giderilmesinden
sorumludur. Sorumlulugunda olan makinede/makinelerde, iiretimin her agamasinda uygun
miktar, kalite ve standartta {iriiniin elde edilmesini saglar. Bununla birlikte beklenmeyen
durumlarda, olumsuz durumu ilk amirine bildirir.

2.2. Meslegin Uluslararasi1 Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO-08: 8152 (Dokuma ve Orme Makineleri Operatorleri)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 Sayili Is Kanunu

5510 Sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas: Kanunu

Cevresel Giiriiltiiniin Degerlendirilmesi ve Yonetimi Y 6netmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Kisisel Koruyucu Donanim Y 6netmeligi

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y&netmelik
Titresim Yonetmeligi

Ayrica; i saghigr ve gilivenligi ve cevre ile ilgili yirirlikte olan kanun, tizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Calisma Ortam ve Kosullari

Dokuma Operatorii (Seviye 4) calismalarii giiriiltiilii, glin 15181 almayan (aydinlatilmis) bir
ortamda ve ayakta gerceklestirir. Caligma ortaminin uygun sicaklik ve uygun izafi rutubette
(%65=+ 2) sabit olmasi gerekir. Caligma ortaminda titresim, toz ve kaygan zemin gibi is sagligi
ve giivenligi tedbirlerini gerektiren fiziksel nedenlerden kaynaklanan riskler bulunmaktadir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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Dokuma Operatorii (Seviye4)

Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olciitleri

11UMS0141-4/ 17.05.2011 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Ag¢iklama
A.1.1 | Isyerinde gegerli olan is sagligi ve giivenligi normlarin1 dgrenir ve uygular.
Yzlsavve 19YCTIne ozgu 1y Is giivenligi agisindan makine igerisindeki aparatlara uzuvlarmi kaptirmamak igin gerekli
Al saglig1 ve giivenligi Al2 | . . . ..
onlemi alir ve ise uygun kisisel koruyucu donanim kullanir.
kurallarini uygulamak
A.1.3 | Midahale araglarinin kullanimini ve yerlerini grenir.
A1 Calisma bolgesinde tehlike olusturabilecek faktorleri saptama ¢alismalarina katilir ve
Is saglhig1 ve giivenligi Karsilasilabilecek risklere B katkida bulunur.
A . L A2 .
onlemlerini almak kars1 6nlem almak
A.2.2 | Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢alismalara (risk degerlendirmesi) katilir.
A.3.1 | Tehlike durumlarini saptama ve dnlem alma ¢aligmalarina katilir.
A3 Acil/tehlikeli durum ve ¢ikis A32 Aninda giderilemeyecek veya yetki alant disindaki acil durum veya kazay: derhal ilgili
' prosediirlerini uygulamak e personel ve acil hizmet birimlerine bildirir.
A.3.3 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
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Dokuma Operatorii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

11UMS0141-4 / 17.05.2011 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olciitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
B.11 Gergeklestirilen iglemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
- caligmalarina katilir.
B.1 Sggggrrlﬁ(;?gi;glﬁi?;;lze B.1.2 | Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir.
B.13 Is siireclerinin uygulanmas1 sirasinda ¢evre etkilerini gdzler ve zararli sonuclarin
- onlenmesi ¢aligsmalarina katilir.
B21 Déoniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi, siniflandirmayi ve
Cevre koruma mevzuatina . . depolamay! yapar.
B u 1 Kk Cevresel risklerin . . - - -
ygun caligma B2 azaltiimasina katkida B22 Artik ve atiklar verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden ayristirir; ISG ve
' bulunmak - cevre kurallar1 ¢ergevesinde dnlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B.23 Dokiilme ve sizintilara karst kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani hazir
- bulundurur.
Dogal kaynaklarin B.3.1 | Dogal kaynaklari tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B.3 tiketiminde tasarruflu hareket — — — - -
etmek B39 Dogal kaynaklarin daha az ve verimli kullanimi igin gerekli tespit ve planlama

caligmalarina katilir.
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Dokuma Operatorii (Seviye 4) 11UMS0141-4 / 17.05.2011 /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama

C.1.1 | islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére kalite gerekliliklerini uygular.

C.1.2 | Arag, alet, donanim Ve sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.

o Ise ait kalite gerekliliklerini

uygulamak L L
C.1.3 | Calismayla ilgili kalite problemlerini ilk amirine bildirir.
C.1.4 | Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetler.
C.2.1 | Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalar1 yetkili kisilere siirekli bildirir.
) o ) Sureci‘lerde saﬂtanan hata ve Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina katkida
Kalite yonetim sistemi C.2 arizalar1 engelleme C2z2 bulunur.
C dokiimanlarina uygun ¢alismalarina katilmak

calismak C.2.3 | Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalari ilk amirine bildirir.

C.3.1 | Yonetim tarafindan belirlenen mesleki egitim ve organizasyonlara katilir.
c3 | Mesleki gelisime yonelik C.32 | Meslegi ile ilgili belirledigi egitim eksikliklerini yonetime bildirir.

faaliyetlere katilmak

C.3.3 | Bilgi ve becerilerini ilgili kisilere aktarir.

C.4.1 | Caligmalarini uygun periyotta raporlar.

C4 Caligmalar1 raporlamak

C.4.2 | Calismalarin igletme tarafindan hazirlanan formlari kullanarak raporlar.
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olciitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
) D.1.1 | Giinliik/haftalik is planini inceler ve uygular.
D1 Giinliik/haftalik is planim
. uygulamak D12 Yonetim tarafindan verilen talimatlara gore kendi is programini diizenler ve ilk amirine
- bilgi verir.
. D.2.1 | Uretim planinda istenen malzemeleri depodan temin eder.
Dokuma oncesi hazirliklart .
D yapmak D.2 Malzemeleri hazirlamak
D.2.2 | Uretim planindaki oranlara uygun hammadde ve yardime1 malzemeleri hazirlar.
D31 Yonetim tarafindan verilen talimata gore, tiretim planina uygun, arag, gere¢ ve ekipmani
D3 Kullanilacak arag, gereg ve B hazirlar.
' ckipmani hazirlamak D32 Kullanilacak arag, gere¢ ve ekipmanin {iriin ve malzemeye gore saglamligini kontrol

eder ve eksiklikleri ilk amirine bildirir.
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Dokuma Operatorii (Seviye 4) 11UMS0141-4 / 17.05.2011 /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama

Taharli ¢6zgii i¢in dokumasi bitmis tezgahin gergeve, levend, lamel ve taragini sokerek

Ell makineyi hazirlar.

E.1.2 Baglamali ¢6zgii i¢in levendi s6kerek makineyi hazirlar.

Makineyi dokuma iglemine

E.1 hazirlamak E.1.3 Tezgahi, lizerinde toz, uguntu, telef kalmayacak sekilde temizler.

E.1l4 Periyodik olarak yaglanmas1 gereken noktalar1 bakim planina uygun olarak yaglar.

E15 Periyodik olarak kontrol edilmesi gereken ayar yerlerini bakim planina uygun olarak
" kontrol eder.

E21 Cozgliyli takim arabasina alarak, {iretim planina uygun sekilde yeni takim bekleyen
- dokuma makinesine getirir.

Kumas dokuma iglemini Yeni ¢ozgiiyl
? 4 E.2 (taharli/taharsiz) dokuma E.2.2 Takimy, iiretim planinda belirtilen zamanda ve dogru makineye getirir.

baslatmak (Devami var)

makinesine getirmek
E.2.3 Takimu, tezgéha getirirken iplikleri koparmadan, karigtirmadan getirir.

E.3.1 Yeni giren {iriin tipine ve makine 6zelliklerine gére makine ayarlarim yapar.

E.3 Makine ayarlar1 yapmak
E.3.2 Uretim planina ve 6rgii raporuna gore ayarlari yapar.

Taharl1 ¢6zgii i¢in dokumasi yapilacak levendi, ¢ergeveyi, lameli ve taragi dokuma

Ea4l makinesine yerlestirir.

Makineye takimlari

E4 yerlestirmek

E.4.2 Diigiim yapilacak ¢ozgii igin yeni levendi dokuma makinesine yerlestirir.

Taharli ¢ozgiide, takimi makineye yerlestirdikten sonra iplik uglarini kumas g¢ekim

E4.3 silindirlerinin arasindan gegirir.
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Dokuma Operatorii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

11UMS0141-4 / 17.05.2011 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
E5.1 Diigiimlii ¢6zgiide makinedeki bir dnceki ¢dzgii iplik uglar ile yeni ¢ozgii iplik uglarini
e baglar.
E.5 Cozgiiyli makineye baglamak E.5.2 Iplikte renk kaymasi olup olmadigina dikkat ederek diigiimleme yapar.
Kumas dokuma islemini o L e et - -
E E5.3 Diigiimlenmis iplik u¢larini tarayarak ¢6zgii ipliklerini lamel, giicii ve taraktan gecirir.
baslatmak
E6.1 Makineyi belli bir deneme siiresinde ¢aligtirdiktan sonra, kumasin uygun kalitede
E6 Dokuma makinesini e olmasini saglayacak ayarlar1 yapar.
' gahstirmak E6.2 Makineyi ¢alistirdiktan sonra dokunan kumasta gorsel olarak hata olup olmadigini tespit

eder.
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Dokuma Operatorii (Seviye 4) 11UMS0141-4 / 17.05.2011 /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler Islemler Basarim Olciitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama

F.l1 Dokuma Operatorii (Seviye 3) tarafindan kendisine bildirilen hatalara miidahale eder.

Makinelerin arizalarini

F.1 gidermek F.1.2 Kontrol edilmis kumasta tespit edilen hatalara gore ilgili makine ayarlarini diizeltir.
Kumas tiretimini takip . . Dy
F etmek F.1.3 Uzun siiren veya sik tekrarlanan makine durus arizalarimi giderir.
Dokuma makinesinin yazi/ F.2.1 Yazi/yalanci kenar makarasini iiretimi aksatmayacak sekilde 6nceden hazirlar.
F.2 yalanci kenar makaralarini
temin etmek F.2.2 | Uretim planina uygun renk ve tipte makara temin eder.
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Dokuma Operatorii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

11UMS0141-4 / 17.05.2011 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G11 flgili birime ve ilk amirine olagandisi (elektrik kesintisi, makine zarar gdrmesi,
Makinedeki olagandist - ¢aligmamasi vs.) durumu ve varsa eksiklikleri bildirir.
G1 | qurumlan belirlemek - —
G.1.2 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 ilk amirine bildirir.
G.2.1 | Su, yag ve hava kagag1 olup olmadigini tespit eder.
G2 Makinede kagak olup yae £1omp £ P
' olmadigini takip etmek o
G.2.2 | Makinenin ¢esitli gosterge degerlerinin talimatlara uygunlugunu kontrol eder.
Sorumlulugundaki — L . . Lo
G makineleri takip etmek G.3.1 | Arizanin giderilmedigi durumlarda ilk amirine bilgi verir.
Bakim-onarim yapildiktan
G.3 | sonra makinenin ¢aligmasini G.3.2 | Makinenin standart ¢aligma ayarlarini talimatlara gore test eder.
test etmek
G.3.3 | Makinenin ¢aligmamasi durumunda ilgili birime ve ilk amirine bildirir.
Sorumlulugunda olan G.4.1 | Uretim asamasinda kullamilacak sarf malzemelerinin takibini iiretim planina gére yapar.
G.4 | makinedeki sarf malzemelerini
takip etmek G.4.2 | Belirlenen eksiklikleri ilgili birime ve ilk amirine bildirir.
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Dokuma Operatorii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

1. Anahtar takimi

2.

Bilgisayar

3. Cergeve

4. Cozgii

5. Cozgii takim arabasi
6. Dokuma makinesi
7. Diigiim makinesi

8. Diigiim sehpasi
9.Firca

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.

Giict

Iplik gerginlik dl¢iim aparati
Kanca/kelepge/yedek kilavuzu
Kisisel koruyucu donanim
Lamel

Levend

Makara

Makas

Maskeleme band1

Metre

Tarak

Tarak ¢ekecegi

Tas1yict arag

Tip bindirme araci

Tork anahtari

Veri yiikleme Kart1
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Dokuma Operatorii (Seviye 4) 11UMS0141-4/17.05.2011 /00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.3. Bilgi ve Beceriler

1. Acil durumlarda ¢ikis ve kagis prosediirleri bilgisi
2. Arag, gerec ve ekipman bilgisi
3. Artik ve atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi ve geri dontisiim faaliyetleri bilgisi
4. Bilgisayar kullanma bilgi ve becerisi
5. Calisma ortamindaki tehlike isaretleri bilgisi
6. Cevre koruma yontemleri bilgisi
7. Dogrulama ve kiyaslama bilgi ve becerisi
8. Dokuma bilgisi
9. Dokuma makinelerini kullanabilme bilgi ve becerisi
10. Digtim ¢esitleri bilgisi
11. Diglim atma becerisi
12. EKip i¢inde galisma yetenegi
13. El becerisi
14. El-g6z koordinasyon yetenegi
15. Farkli noktalar1 ayn1 anda kontrol edebilme bilgi ve becerisi
16. Iplik/dokuma kumas bilgisi
17. iSG bilgisi
18. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi
19. Kalite bilgisi
20. Kumas hatalar bilgisi
21. Makine program bilgisi
22. Makinelerin ¢alisma ayarlarini yapabilme bilgi ve becerisi
23. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi
24. Mesleki terim bilgisi
25. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme yetenegi
26. Raporlama becerisi
27. Renk bilgisi
28. Sarf malzemesi bilgisi
29. Seri cgalisabilme becerisi
30. Sozlii ve yazili iletisim yetenegi
31. Tahar bilgisi
32. Tekstil lifleri ve ozellikleri bilgisi
33. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi
34. Uriinlerin makineye beslenmesine iliskin talimatlar bilgisi
35. Zamani iyi kullanma becerisi
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3.4. Tutum ve Davramslar

1. Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek
2. Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
3. Calismalarinda planli ve organize olmak
4, Cevre korumaya kars1 duyarli olmak
5. Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
6. Degisime kars1 acik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak
7. Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak
8. Ekip icerisinde uyumlu ¢aligmak
9. Gorev tanimini, gorevi ile ilgili talimatlar1 ve sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek
10. Goreviyle ilgili teknolojik yenilikleri izlemek ve uygulamak
11. Giivenli ¢alisma sartlarina uymak
12.Insan iliskilerine 6zen gdstermek
13.Is yeri calisma prensiplerine uymak
14.1s yerinde dogru kisilere, zamaninda ve dogru bilgi aktarmak
15. Is yerine ait arac, gere¢ ve malzemelerin kullanimina dzen gdstermek
16. Karsilasilan sorunlar karsinda sogukkanli olmak ve sorunlara ¢6ziim iiretmek
17.Kaynaklarin verimli kullanilmasina 6zen gostermek
18. Makinelerin ve tiriiniin durumunu dikkatle denetlemek
19. Problemleri eksiksiz olarak amirlerine aktarmak
20.Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak
21. Sorumlulugu dahilindeki is ve islemlerde inisiyatif almak
22. Stireg kalitesine 6zen gostermek
23. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek
24.Yonetim tarafindan tanimlanan iiretim standartlarina uymak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Dokuma Operatorii (Seviye 4), meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢gme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar: bu meslek standardina gére hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Y 6netmeligi ¢ergevesinde yiiriitiiliir.
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